Tabla mezclas y gases para soldar

Presentacion Gases Proceso Material Conexion
2msd
. 6 m* MIG -
INFRA Ar MIXXE® 95 ms lGMA\M} Aluminio
Argén Alta Pureza 10 me o TG Aceros -l
Grado soldadura A inoxidables
Dewar (GTAW)
Portacryo
INFRA MIXX® 200 / 25 - i
10,5 md (o)
FCAW
INFRA MIXX® 200 / 20 10 m3 (Alambre e
tubular) carbono
INFRA MIXX® 200/ 18 10m
= Ar/CO, CGA-580
INFRA MIXX® 200/ 15 10m =
INFRA MIXX® 200/ 10 10 m? MIG / MAG
INFRA MIXX® 200 / 8 9,5 m? (GMAW)
Aceros al
INFRA MIXX® 200 / 5 9,5m3 carbono e
INFRA MIXX® 200/ 2 9,5 m? Mo
INFRA MIXX® 200 / 01 Omsd
- MIG / MAG Aceros al
INFRA MIXX® 200 / 02 9,5m3 Ar/ 0, (GMAW) carbono e CGA-580
INFRA MIXX® 200 / 05 9,5 m3 noxidables
' 25 kg MIG / MAG Aceros al s R
CARBOMIXX® =~ CO, (GMAW) enions CGA-320
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CONTACTO

~—.  Teléfono : 33 3125-2577

@ 33 3125-2568 34-1404
Email: contacto@saltec mx

©)

HORARIO

Lun - Vie: 8am - 6 pm

Sabado: 9 am - 1 pm

Domingo: cerrado



